;;;;;

Falcon Machine Tools Co. Ltd.

AVAVA Pnﬁlls-ls!weﬁl!zr,v XCELLENT
PALAMARY PALMARY MACHINERY CO. LTD.

TAIMA spol. s 1. o.
od roku 1

rovinné brusky
hrotoveé brusky
brusky na otvory
brusky bezhroté



CNC rovinne brusky

Nova serie stroji SMART od firmy CHEVALIER je navrzena k feSeni potreb jak A
zacCinajici obsluhy, tak zkusSenych programatorl. Tyto stroje jsou schopné
pracovat v plné automatickém CNC rezimu, ale i v rezZimu ruénim s vyuzitim
integrované digitalni indikace polohy v zavislosti na pozadované uloze. Proces
zadavani dat dialogovym zptisobem je velmi snadny a intuitivni. Ridici systém
komunikuje s obsluhou v ceském jazyce. Stroje jsou k dispozici v rliznych
velikostech a ve dvojim provedeni:

ProvedeniH: ¢
souvislé CNC fizeni ve dvou osdach, hydraulicky posuv stolu, obé osy (pficnd a
svisld) jsou vybaveny kuli¢kovymi Srouby a servopohony

ProvedeniB:
souvislé CNC fizeni ve vSech trech osdch, vsechny osy (podélna, pficnd i svisla)
jsou vybaveny kulickovymi Srouby a servopohony)

stroje s krizovym stolem:

SMART H818-I11 / BBL8-111 .....cveueeireieiirreieenicereeeereeee stdl 200 x 460 mm
SARIRE22AS[[[F/AB1224-]I1 .................coeeeeeeeeenereeens stdl 300 x 600 mm
SMART H1640-111 / BI640-IT ..oovevireeiriiicieieneeeieneeee stdl 400 x 1000 mm

stroje s pohyblivym stojanem:

SMART H2440-111 / B2440-I11 ...cevvvereeiniircieinicreeniinenn stdl 600 x 1000 mm
BUERIREZABORIIN/B2A60-111 ... stdl 600 x 1500 mm
SMART H2480-111 / B2480-111 ....c.ooveverreriiricrinniciireerenenes stdl 600 x 2000 mm

Zakladem kazdého stroje SMART je robustni litinové loZze z vyzralé litiny
MEEHANITE® s masivnim Zebrovanim. Vodici plochy jsou bud'kluzné, kalené a
rucné zaskrabané a s povlakem TURCITE B, nebo jsou uloZeny na jehlovych
lozZiscich s ultra-nizkym soucinitelem tfeni (podle velikosti a typu stroje). = cHEwaLER
Provedeni stroje typu H ma podélny pojezd stolu zajistovan hydraulickym o
valcem se stabilizovanym hydraulickym okruhem, Provedeni stroje typu Bi pro
podélny posuv stolu vyuziva presny kulickovy Sroub a servopohon, podobné
jako u ostatnich pohybovych os. Vieteno je vyrabéno v hlavnim vyrobnim
zavodé fy CHEVALIER vyhradné z vybérovych komponent v teplotné
stabilizované mistnosti. Je uloZeno ve ctyfech popf. Sesti extra presnych
lozZiscich s kosouhlym stykem tfidy 7 (P4) a je uzaviené, chlazené vzduchem a
trvale mazané. Vertikalni pojezd je podporovan vyvazovanim.

Na zakladé vice nez tricetileté zkusenosti pracovnikd CHEVALIER
byl pro stroje SMART vyvinut fidici systém, nyni jiz ve treti
generaci. Tento systém pracuje na multifunkéni platformé V——
WINDOWS CE a je k dispozici v plné ceské jazykové mutaci.

Soucasti fidiciho systému je integrované rucni kolecko, barevny ' CHEVALER
10,4" LCD displej, vstup ETHERNET RJ45, USB 2.0 a CF CARD. Diky

sofistikovanému ridicimu systému stroj umoznuje:

v zakladnirovinné brouseni—ctvercovani

v kiizové brouseni se synchronnim posuv dvou os

v brouseni drazek vcetné stupnovitych drazek

v profilové brouseni — brouseni obecné plochy ostrym
orovnanym kotoucem

v tvarové brouseni — brouseni pozitivniho tvaru negativné
orovnanym kotoucem

v simulaéni brouseni

v tetézeni Uloh LINK-TASK™
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popis a parametrv brusek SMART

zakladni parametry stroie

H818-111 | B818-l11

H1224-1I B1224-1

H1640-lI B1640-

max. délka brouseni 460 mm 610 mm 1000 mm
max. Sitka brouseni 200 mm 305 mm 405 mm
max. vska brouseni 310 mm 420 mm 420 mm
max. vzdalenost od stolu k ose vietene 445 mm 406 mm 600 mm 600 mm
max. zatizeni stolu 210 ke 420 kg 670 ke
stul

rozmér stolu 200 x 460 mm 300 x 600 mm 400 x 1000 mm
vyska stolu nad zékladnou 1062 mm 970 mm 975 mm
podélny poiezd

rychloposuv 1-25m/min | 020 m/min 525 m/min | 0-20 m/min 525m/min | 0-20 m/min
max. poiezd v ru¢nim rezimu 510 mm 700 mm 1100 mm
minimalni inkrement s | 0,001 mm = | 0,001 mm e I 0,001 mm
pricnv poiezd

max. poiezd 220 mm 350 mm 450 mm
rvchloposuv 0-3 m/min 0-3 m/min 0-3 m/min
minimalni inkrement 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm
svisly pojezd

max. poiezd 350 mm 600 mm 600 mm
rychloposuv 0-3 m/min 0-3 m/min 0-3 m/min
minimalni inkrement 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm
vieteno

otacky vietene 7000 ot/min 1800 ot/min 1800 ot/min
motor vietene 3 kW 11 kw 11 kw

brusny kotouc

¢203x12,7x931,75mm

¢ 355x50x @ 127 mm

® 355 x50x ¢ 127 mm

ostatni

pfikon 11 kVA 22 kVA 22 kVA
vvska 2100 mm 2200 mm 2200 mm
zastavéna plocha 2090 x 2055 mm 2650 x 2565 mm 3500 x 2770 mm
hmotnost 1550 kg 3200 kg 4200 kg

popis a parametry brusek SMART

H2440-111 B2440-111

H2460-l11 B2460-

H2480-l11 B2480-llI

zakladni parametry stroie

max. délka brouseni 1000 mm 1500 mm 2000 mm
max. Sifka brouseni 600 mm 600 mm 600 mm
max. vyska brouseni 645 mm 645 mm 645 mm
max. vzdalenost od stolu k ose vietene 850 mm 850 mm 850 mm
max. zatizeni stolu 1500 kg 1815 kg 2000 kg
stul

rozmér stolu 600 x 1000 mm 600 x 1500 mm 600 x 2000 mm
drazky na stole 14 mmx 3 14 mmx 3 14 mmx 3
vvska stolu nad zékladnou 880 mm 880 mm 880 mm

podélny pojezd

rychloposuv

5-30m/min_| 0-20 m/min

5-30 m/min_| 0-20 m/min

5-30m/min_| 0-20m/min

max. pojezd v ru¢nim reZimu 1100 mm 1600 mm 2100 mm
minimalni inkrement = | 0,001 mm = | 0.001 mm === | 0,001 mm
pricny pojezd

max. poiezd 675 mm 675 mm 675 mm
rychloposuv 0-5 m/min 0-5 m/min 0-5 m/min
minimalni inkrement 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm
svislv poiezd

max. poiezd 850 mm 850 mm 850 mm
rvchloposuv 0-2 m/min 0-2 m/min 0-2 m/min
minimalni inkrement 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm
vieteno

otalky vietene 1800 ot/min 1800 ot/min 1800 ot/min
plvnula regulace ano ano ano

motor vietene 11 kW 11 kW 11 kw

brusnv kotou¢ @406 x75x @ 127 mm %406 x75x ¢ 127 mm 8406 x75x @ 127 mm
ostatni

prikon 37 kVA 37 kVA 37 kVA

vyska 3250 mm 3250 mm 3250 mm
zastavéna plocha 3840 x 4000 mm 3840 x 4925 mm 3840 x 6080 mm
hmotnost 8400 kg 8800 kg 9600 kg
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Automaticke rovinne brusky

Brusky AD inovované serie Ill - presné automatické rovinné brusky
s dialogovym dotykovym ovladacim panelem

Zdokonalena série presnych automatickych rovinnych brusek rady AD nové
serie Ill, navazujici na populdrni brusky serie I, je vysledkem moderniho a
rozsahlého vyzkumného a vyvojového programu firmy CHEVALIER. Pro dalsi
zlepseni presnosti, kvality a Zivotnosti stroje byla pfi navrhu konstrukce stroje
vyraznym zpUsobem zohlednéna ergonomika ovladani. Vsechny ovladaci
prvky, pristroje pro nastaveni zdvihu a propracovany fidici panel jsou navrzeny
tak, aby umoznovaly co nejsnadnéjsi obsluhu a aby produktivita prdce mohla
dale rast. Brusky jsou uréené pro aplikace ve vSech odvétvich strojirenstvi,
zejména pak ve vyrobé nastroju. Dosahovana presnost brouseni je 0,005 mm /
1000 mm nebo lepsi, a to i u velkych stroji. Minimalni inkrement pfisuvu je
0,001 mm. Stroje jsou k dispozici v rliznych velikostech a ve dvojim provedeni:

Stroje s krizovym stolem: stojan stroje pevny, stll pojizdi v podélné a pricné
ose, jehlové uloZenive vsech tfech osach.

L AT oo stll 300 x 600 mm
o L DI e stdl 400 x 800 mm "+’
0 LD s e R stGl 400 x 1000 mm

stroje s pohyblivym stojanem: stll pojizdi jen v podélné ose, pricny posuv
vykonava pohyblivy stojan. Kluzné ulozeni.

FSG 2040AD-III ... stdl 500 x 1000 mm
T ZOBUADET e T stdl 500 x 1500 mm
DU DA oo stdl 600 x 1000 mm
DL DA e U stl 600 x 1500 mm
UG 2B IS TR stl 600 x 2000 mm

Ridici panel stroje

dl

Otocny dotykovy LCD ovlddaci panel mize byt
umistén do polohy pohodIné pro obsluhu. VSechny
prepinace, ovladaci prvky jsou ergonomicky
umistény kusnadnéni pfijemného ovladani. \
Ovladani stroje je jednoduché a intuitivni. Pomoci
grafickych obrazovek vas ovladaci panel stroje
provazi jednotlivymi variantami brouseni i
orovnavani. Veskera komunikace samoziejmé
probihav ceském jazyce!

Jiz ve standardnim vybaveni kazdého
stroje serie AD / ADS je soucasti
ovladaciho panelu téZ indikace
polohy ve vertikdlni ose a ruéni
kolecko.

x
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Automaticke rovinne brusky

popis a parametry brusek serie AD

FSG-1224AD-111

taima

FSG-1632AD-IlI

FSG-1640AD-lII

zakladni parametry stroie

max. délka brouseni 610 mm 810 mm 1015 mm
max. Sitka brouseni 305 mm 405 mm 405 mm
max. vzdalenost od stolu k ose vietene 610 mm 610 mm 610 mm
max. zatizeni stolu 420 kg 600 kg 670 kg

stul

rozmér stolu 300 x 600 mm 400 x 800 mm 400 x 1000 mm
vyska stolu nad zékladnou 970 mm 980 mm 980 mm
podélny poiezd

rozsah posuvil 5—25 m/min 5—25 m/min 5—25 m/min
max. poiezd v ru¢nim rezimu 700 mm 900 mm 1100 mm
max. poiezd hvdraulicky 650 mm 850 mm 1050 mm
pri¢ny pojezd

rvchloposuv 2,9 m/min 2,9 m/min 2,9 m/min
inkrement v autom. rezimu 3-32mm 3-32mm 3-32mm
max. pojezd v autom. rezimu 305 mm 405 mm 405 mm
max. poiezd v ru¢nim rezimu 315 mm 425 mm 425 mm
pojezd na otacku ruéniho kola 6 mm 6 mm 6 mm
poiezd na dilec ru¢niho kola 0.1 mm 0,1 mm 0.1 mm
svislv poiezd

rychloposuv, cca 500 mm/min 500 mm/min 500 mm/min
inkrement pfisuvu 0,001-0,04 mm 0,001 -0,04 mm 0,001-0,04 mm
vieteno

otacky vietene 1450 ot/min 1450 ot/min 1450 ot/min
motor vietene 3,75 kW 3,75 kW 3,75 kW
brusny kotou¢ @ 355 x50 x @ 127 mm ?355x50x @127 mm ¢ 355x50x @ 127 mm
ostatni

prikon 5,6 kVA 6.3 kVA 6.3 kVA
vyska 2080 mm 2080 mm 2080 mm
zastavéna plocha 2950 x 1490 mm 3540 x 1730 mm 4280x 1730 mm
hmotnost 2200 kg 2900 kg 3500 kg

FSG-2040AD-I11

FSG-2060AD-I11

FSG-2440ADS

FSG-2460ADS

FSG-2480ADS

popis a parametry brusek serie AD a ADS

zakladni parametry stroie

max. délka brouseni 1000 mm 1500 mm 1000 mm 1500 mm 2000 mm
max. Sifka brouseni 500 mm 500 mm 600 mm 600 mm 600 mm
max. vzdalenost od stolu k ose vietene 730 mm 730 mm 850 mm 850 mm 850 mm
max. zatiZeni stolu 1170ke 1540 kg 1500 kg 1800 kg 2000 kg
stul

rozmér stolu 500 x 1000 mm 500 x 1500 mm 600 x 1000 mm 600 x 1500 mm 600 x 2000 mm
drazky na stole 14 mmx3 14 mmx 3 14 mmx 3 14 mmx3 14 mmx3
vvska stolu nad zékladnou 990 mm 990 mm 880 mm 880 mm 880 mm
podélny pojezd

rozsah posuvil 5-25m/min 5—25 m/min 5—25 m/min 5—25m/min 5—25m/min
max. poiezd v ru¢nim rezimu 1100 mm 1600 mm 1100 mm 1600 mm 2100 mm
max. pojezd hvdraulicky 1000 mm 1500 mm 1000 mm 1500 mm 2000 mm
pricny poiezd

rvchloposuv 1,25 m/min 1,25 m/min 0-5 m/min 0—-5m/min 0-5m/min
inkrement v autom. rezimu 3-32mm 3-32mm 3-32mm 3-32mm 3-32mm
maximalni pojezd 560 mm 560 mm 675 mm 675 mm 675 mm
svislv poiezd

rychloposuv, cca 400 mm/min 400 mm/min 400 mm/min 400 mm/min 400 mm/min
min. inkrement pfisuvu 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm
vieteno

otacky vietene 1450 ot/min 1450 ot/min 1450 ot/min 1450 ot/min 1450 ot/min
motor vietene 5,6 kW 7.5 kW 11 kW 11 kW 11 kW
brusny kotou¢ @ 355x 50 x ¢ 127 mm @ 406 x 75 x ¢ 127 mm

ostatni

pfikon 13,5 kW 17 kW 20,6 kW 22 kW 23,6 kW
vvska 2720 mm 2720 mm 2770 mm 2770 mm 2770 mm
zastavéna plocha 3810 x 3000 mm 4955 x 3000 mm 3870 x 3660 mm 4870 x 3660 mm 6120 x 3660 mm
hmotnost 6200 kg 7900 kg 8400 kg 9800 kg 10600 kg
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Automaticke rovinne brusky

Zakladnirada automatickych brusek serie A

Série malych automatickych rovinnych brusek rady FSG-2A618, FSG-2/3A818
a FSG-2/3A1224 zahrnuje modely se stolem 150x460 mm, 200x460 mm a
305x610 mm, které jsou vysledkem moderniho a rozsahlého vyzkumného a
vyvojového programu firmy CHEVALIER. Jedna se o zakladni modelovou fadu
stroji CHEVALIER, kterd je k dispozici bud se vSsemi pohanénymi osami
(oznaceni 3A), nebo s ru¢nim prisuvem ve svislé ose (oznaceni 2A). Pro dalsi
zlepseni presnosti, kvality a Zivotnosti stroje byla pfi ndvrhu konstrukce stroje
vyraznym zpUsobem zohlednéna ergonomie ovladani. Ergonomicky umisténé
ovlddaci prvky na propracovaném fidicim panelu jsou navrZeny tak, aby
umoznovaly co nejsnadnéjsi obsluhu a aby produktivita prace mohla stale rast.
Rovnéz bezpecnostni prvky stroje jsou na vysoké drovni.

Maximalni vzdalenost mezi povrchem stolu a osou vietene byla upravena tak,
aby pracovni prostor pod vietenem byl prehlednéjsi a |épe pristupny. Pohyb
stolu je omezovan presnymi dorazy s predepnutymi pruzinami, takZe nechtény
prejezd polohy a nasledné poskozeni stroje je vylouceno. Brusky jsou uréené
pro aplikace ve vSech odvétvich strojirenstvi, zejména pak ve vyrobé rovinného
brouseni nastroji. Stroje jsou k dispozici v rtiznych velikostech a ve dvojim
provedeni:

Serie 2A - stroje se dvéma pohanénymi osami
(hydraulicky podélny posuy, pricny posuv AC pohonem, svisly pfisuv manudlni)

FEE MG oSSR stdl 145 x 460 mm
UL IATLE e SR stdl 200 x 460 mm
S SC 2IDIIEL erer stdl 305 x 610 mm

Poznambka: stroj 618 je téz k dispozici se zcela manualnim ovladanim vsech tri
os pod oznacenim FSG-618M. Dale je k dispozici fada specidlnich zcela
manualnich brusek se zvysenou presnosti—serie SP.

Serie 3A - stroje se tremi pohanénymi osami
(hydraulicky podélny posuy, pfi¢ny a svisly posuv AC pohonem)

S BSOS stl 200 x 460 mm
C ILEZAL e stll 305 x 610 mm

Formplast Purkert spol. s r.o Hlavni identita
Trojanova 202212
12000 Praha 2 od: *Ing. B.Janek" <bartolomej,janek@spinea.sk>
Provozovna : Bystfec 427 Komu: "David Kratochvil® <taima@taima.cz>
Odeslano: 3. ledna 2006 10:06

Predmét:  Spolahiivost brisky FSG

V2. p. Kratochvil

s odkazom na nas telefonicky rozhovor Vam zasielam nasledujicu
informaciu:

Bruska FSG 3A1224 dodané do nasej spolocnosti v r. 1994 pracuje od jej
instalécie a prebierky nepretrzite v 3 smenach bez akychkolvek
zévaznych porich uz 11 rokov. V sicasnosti dosahujeme presnost
0.005 mm rovinnosti na celom zdvihu stola dizky 600 mm.

Potatkem roku 2012 jsme na zakladé vybérového fizeni zakoupili u spoleénosti
TAIMA spol. s r.0. rovinnou brusku CHEVALIER, model FSG-3A818. Stroj pracuje v
nasi nastrojams. Prestoze se jedna o maly, jednoduchy stroj se zakladnimi cykly ,
dosahujeme na ném b&zné presnosti pod 0,01 mm. Bruska nam zcela vyhovuje a
proto jsme se nyni rozhodii objednat jesté jeden identicky stroj.

Bystiec, 5.12.2012 Ing.Zdengk Purkert

/ wikef

Feditel

Len zopakujem, 2e na zaklade vynikajice] spofahlivosti strojov CHEVALIER
a ich dobrej ceny sme od Vas zakipili dalSie dve velké profilové brisky
FSG 2440 CNC na brisenie komponentov reduktorov TwinSpin.

S pozdravom
Ing. B.Janek, CSc
technicky riaditel SPINEA s.r.0.

CHEVALIER .
FSG2AZ2E

CHEVALIER
FSG-3A1224

CHEVALIER
~ FSG-2A618




popis a parametry

FSG-2A618

taima

FSG-2A818

FSG-2A1224

zakladni parametry stroie

max. délka brouseni 462 mm 457 mm 610 mm
max. Sitka brouseni 152 mm 203 mm 305 mm
max. vzdalenost od stolu k ose vietene 460 mm 450 mm 630 mm
max. zatiZzeni stolu 210 kg 250 kg 420 kg
stal

rozmér stolu 150 x 460 mm 200 x 460 mm 305x 610 mm
podélny poiezd

rozsah posuvli 5—25 m/min 5—25 m/min 5—25 m/min
max. poiezd v ru¢nim rezimu 510 mm 530 mm 700 mm
max. poijezd hydraulicky 500 mm 500 mm 650 mm
pricnv poiezd

rvchloposuv, cca 0,96 m/min 0,96 m/min 1,1 m/min
inkrement v autom. rezimu 0,4-6mm 0,4-6mm 1-12mm
max. poijezd v autom. rezimu 170 mm 230 mm 360 mm
max. pojezd v ru¢nim rezimu 180 mm 240 mm 370 mm
poiezd na otacku ru¢niho kola 3mm 4mm 4 mm
poiezd na dilec ru¢niho kola 0,01 mm 0,02 mm 0,02 mm
svislv poiezd, rucni

rychloposuv, cca - -—- -
inkrement pfisuvu - -—- -
pojezd na otacku ru¢niho kola 2mm 2 mm 2mm
poiezd na dilec ru¢niho kola 0,005 mm 0,005 mm 0,005 mm
vieteno

otacky vietene 2850 ot/min 2850 ot/min 1450 ot/min
motor vietene 1,5 kw 1,5 kw 3,75 kW
brusny kotouc 9203 x12,7x ¢ 31,75 mm 203 x12,7x ¢ 31,75 mm @ 355 x50 x @ 127 mm
ostatni

prikon 2,5 kVA 3,7 kVA 7.5 kVA
wvika 2130 mm 1950 mm 2050 mm
zastavénd plocha 1900 x 1600 mm 2200 x 1575 mm 2670 x 1810 mm
hmotnost 770 kg 1320 kg 2100 kg
popis a parametry FSG-3A818 | FSG-3A1224
zakladni parametry stroje

max. délka brouseni 457 mm 610 mm

max. Sifka brouseni 203 mm 305 mm

max. vzdalenost od stolu k ose vietene 450 mm 630 mm

max. zatiZeni stolu 250 kg 420 ke

stul

rozmér stolu 200 x 460 mm 305 x 610 mm
podélny pojezd

rozsah posuvli 5—25 m/min 5—25 m/min

max. pojezd v ru¢nim rezimu 530 mm 700 mm

max. poijezd hydraulicky 500 mm 650 mm

pricny pojezd

rvchloposuv, cca 0,96 m/min 1,1 m/min
inkrement v autom. rezimu 0,4-6mm 1-12 mm

max. pojezd v autom. reZzimu 230 mm 360 mm

max. pojezd v ru¢nim reZimu 240 mm 370 mm

pojezd na otdcku ru¢niho kola 4 mm 4 mm

poiezd na dilec ru¢niho kola 0,02 mm 0,02 mm

svisly pojezd, ru¢ni

rvchloposuv, cca 330 mm/min 330 mm/min
inkrement pfisuvu 0,002 — 0,04 mm 0,002 — 0,04 mm
poiezd na otacku ru¢niho kola 0.2 mm 0,2 mm

poiezd na dilec ru¢niho kola 0,002 mm 0,002 mm

vieteno

otalky vietene 2850 ot/min 1450 ot/min

motor vietene 1,5 kw 3,75 kW

brusny kotouc 8203x12,7 x¢31,75 mm % 355 x50 x ¢ 127 mm
ostatni

prikon 3,7 kVA 7.5 kVA

vvska 1950 mm 2050 mm
zastavéna plocha 2200 x 1575 mm 2670 x 1810 mm
hmotnost 1320 kg 2100 kg
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HEAVY DUTY rovinne brusky

Série automatickych HEAVY DUTY rovinnych brusek GSBH predstavuje
vykonné stroje s tuhym posuvnym pricnym vietenikem. Diky tomu je
dosahovano vysokych presnosti i pfi velmi rozmérnych obrobcich, pro jejichz
brouseni je potrebné velké vyloZeni. Stroje jsou robustni litinové konstrukce
zvysoce jakostni litiny MEEHANITE, kazdy odlitek je silné Zebrovan a tepelné
vyzihdn pro odstranéni vnitiniho pnuti. Vodici plochy stolu ve tvaru dvojitého
"V" jsou kluzné, kalené, brousené a rucné zaskrabavané a pokryté kluznou
hmotou TURCITE-B pro sniZzeni kluzného odporu. Pro vedeni ve svislé ose je
pouzito jehlové ulozeni nejvyssi presnosti. Vieteno s pfimym pohonem je
uloZeno v super presnych loZiscich a je uzaviené, s trvalou tukovou néplni.

Stroje jsou osazeny ovladacim panelem s dotykovou barevnou obrazovkou,
kterd nabizi uzivateli komunikaci v ceském jazyce. Stroj umoZzriuje jednoduse
programovat dialogovym zplsobem veskeré bézné brousici cykly s uréenim
celkového ubéru, s podilem hrubovéni a dokoncovani a zplsobem vyjiskieni.
Soucasti stroje mUlZe byt volitelné i pridavné vertikalni vieteno, odsavani
aerosoll apod.

- 1 Nové PNC rizeni

“® s barevnou dotykovou
~— - __. obrazovkou komunikuje
e o v Cestiné!

EAE

ee

K dispozici jsou nasledujici modely se Sifi stolu 800 mm nebo 1000 mm a se
vzdalenosti mezi plochou stolu a osou vietene 800 mm (1000 mm opce):

Stroje GSBH se Sifi stolu 800 mm:

CEEH = EPINE o SR RRUR stll 800 x 1750 mm
G R a0 N ey T RS stGl 800 x 2200 mm
LR e SO stll 800 x 2700 mm
SR 0PN o T SR stll 800 x 3200 mm
GSBH-840PNC ......eooveiereeririeienienieseeeeneeneeseeseesseeneeseenes stGl 800 x 4200 mm
Stroje GSBH se Sifi stolu 1000 mm:

U LOLEIPING e e e R T LT CUCTURTURUOUSURe sttl 1000 x 1750 mm
L ELTZOPING s e T T T T T PO SO sttl 1000 x 2200 mm
B B R0 S RN e rrerereceeeeessanaee e sttl 1000 x 2700 mm
O LDRUPING e e e C USROS OO sttl 1000 x 3200 mm

ESBEEIOA0BNC 0., stGl 1000 x 4200 mm
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HEAVY DUTY rovinne brusky
serie GSBH

popis a parametry

GSBH-815PNC

GSBH-820PNC

taima

GSBH-825PNC

GSBH-830PNC

GSBH-840PNC

upinaci plocha stolu 800 x 1750 mm 800 x 2200 mm 800 x 2700 mm 800 x 3200 mm 800 x 4200 mm
max. podélny poiezd 1650 mm 2150 mm 2650 mm 3150 mm 4150 mm
max. pfi¢ny poiezd 860 mm

max. rozsah brouseni 800 x 1500 mm 800 x 2000 mm 800 x 2500 mm 800 x 3000 mm 800 x 4000 mm

max. vzdalenost mezi osou vietene a plochou stolu

800 mm, (1000 mm opce)

pfisuv na dilec ru¢niho kolecka

x0,001 mm, x0,005 mm, x0,01 mm

prisuv na otacku ruéniho kolecka

x0,01 mm, x0,05 mm, x0,1 mm

min. inkrement prisuvu 0,001 -0.05 mm
podélny posuv stolu 3-26 m/min
inkrement pfi¢ného posuvu 1-30mm
pfiénv posuv 1,5 m/min
pri¢ny posuv na dilec kola 0,02 mm
pfi¢ny posuv na otacku kola 5mm

brusny kotou¢

® 405 x 127 x 50 mm (opce ¢ 405 x 127 x @ 75 mm, ¢ 455 x 127 x ¢ 50 mm ¢ 455 x 127 x ¢ 75 mm)

otacky vietene 1450 ot/min

motor vietene 11 kW

motor ¢erpadla hvdrauliky 5.5 kW 7.5 kW
celkovy pfikon 18 kW 20 kw
zastavénd plocha 3,1x6m 3,1x7m 3,1x8m 3,1x9.2m 3,1x11,5m
vyska stroje 2,8m (3 m)

hmotnost bez upin. desky 12000 kg 13200 ke 14400 ke 16000 kg 19100 ke
hmotnost elmag. upin. desky 830 kg 1120 kg 1390 ke 1660 kg 2250 kg

popis a parametry

GSBH-1015PNC

GSBH-1020PNC

GSBH-1025PNC

GSBH-1030PNC

GSBH-1040PNC

upinaci plocha stolu 1000 x 1750 mm 1000 x 2200 mm 1000 x 2700 mm 1000 x 3200 mm 1000 x 4200 mm
max. podélny poiezd 1650 mm 2150 mm 2650 mm 3150 mm 4150 mm
max. pri¢ny pojezd 1060 mm

max. rozsah brouseni 1000 x 1500 mm 1000 x 2000 mm 1000 x 2500 mm 1000 x 3000 mm 1000 x 4000 mm

max. vzdalenost mezi osou vietene a plochou stolu

800 mm, (1000 mm opce)

pfisuv na dilec ru¢niho kolecka

x0,001 mm, x0,005 mm, x0,01 mm

pfisuv na otacku ru¢niho kolecka

x0,01 mm, x0,05 mm, x0,1 mm

min. inkrement pfisuvu

0,001-0,05 mm

podélny posuv stolu 3-26 m/min
inkrement pfi¢ného posuvu 1-30mm
pFicny posuv 1,5 m/min
pfi¢ny posuv na dilec kola 0,02 mm
pfi¢ny posuv na otacku kola 5mm

brusny kotouc

@ 405 x 127 x 50 mm (opce @ 405 x 127 x ¢ 75 mm, @ 455 x 127 x ¢ 50 mm @ 455 x 127 x ¢ 75 mm)

otacky vietene 1450 ot/min

motor vietene 11 kw

motor ¢erpadla hydrauliky 5,5 kW 7,5 kW

celkovy pfikon 18 kW 20 kW

zastavénd plocha 33x6m 33x7m 33x8m 33x9.2m 3.3x11,5m
wvska stroie 2,8m (3 m)

hmotnost bez upin. desky 12900 kg 14400 kg 15900 kg 17450 kg 21000 kg
hmotnost elmag. upin. desky 1000 kg 1150 kg 1450 kg 1700 kg 2300 kg
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CNC hrotove brusky

CNCbrusky PALMARY serie OCD - Cislicové fizené hrotové brusky se souvislym
fizenim ve dvou osach as dosahovanou presnostiaz0,0001 mm

Koncepce Cislicoveé fizenych hrotovych brusek serie OCD vyuziva pro dosazeni
velmi presného a klidného chodu nejmoderné;jsi poznatky z oblasti vyvoje
hydrostatického a hydrodynamického uloZeni a vedeni strojnich dilG. Brousici
vieteno je zhotoveno z vysoce kvalitni oceli SNCM-220 a je uloZeno ve
specialnich hydrostatickych loZiscich, diky kterym nedochazi k tepelnym
dilatacim, vibracim a opotrebeni. Vreteno tak mize pracovat pfi vysokych
rychlostech dlouhodobé a stabilné. Aniv klidovém stavu, ani pfi plném zatizeni
se vieteno nedotyka dalSich kovovych Casti stroje, je pevné uloZeno v tlakové
olejové naplni. Ovladani stroje je snadné a intuitivni. K dispozici je téZ rozsahld
diagnostika. Ridici systém FANUC komunikuje s obsluhou v ¢eském jazyce.
Rovnéz mazani kluznych ploch stroje je zajistovano hydrostaticky a diky tomu je
mazivo rozvadéno rovhomeérné a posuvy probihaji jemné a plynule. Mazivo je
davkovano automaticky. Stojan je odlitek z kvalitni litiny MEEHANITE, kluzné
plochy jsou brouseny a ru¢né zaskrabany.

S bohatym prislusenstvim stroje vyhovi jakymkoliv pozadavk(iim - stroj lze
osadit automatickym nebo semiautomatickym vyvazovdnim vretene,
dotykovymi sondami, aktivnim sledovanim presnosti technologického
procesu, protikoliznim systémem GAP CONTROL a mnoha dalSimi opcemi.

Brusky jsou urcené pro veskeré bézné aplikace brouseni valcovych a celnich
povrchl, u kterych je poZadovédna vysokd presnost. Stroje serie OCD jsou
univerzalni, brusky rizené souvisle ve dvou osach s minimalnim inkrementem
0,001 mm a s vysokou mirou flexibility —a to i diky moZnosti brouseni vnitfnich
praméra (volitelné zvl. prislusenstvi). K dispozici jsou nasledujici zakladni
typorozmeéry strojG:

@EPROXA0ICNC .............c....... mezi hroty 400 mm, max. brouseny ¢ 180 mm
OCD 32x60 CNC .....cccevruvennne mezi hroty 600 mm, max. brouseny @ 300 mm
OCD 42x60 CNC .....ccceevuveennne mezi hroty 600 mm, max. brouseny @ 400 mm
@EDBIXI00/CNC ................. mezi hroty 1000 mm, max. brouseny ¢ 300 mm
OCD 42x100 CNC ......ccccu.... mezi hroty 1000 mm, max. brouseny ¢ 400 mm
OEDRHAS0IENC ................. mezi hroty 1500 mm, max. brouseny ¢ 300 mm
WEDIIIXIS0.CNC ................. mezi hroty 1500 mm, max. brouseny ¢ 400 mm
OCD 32x200 CNC ....cceeeunuenne mezi hroty 2000 mm, max. brouseny ¢ 300 mm
@©EDI2XP00/CNC ................. mezi hroty 2000 mm, max. brouseny ¢ 400 mm
BEDISHSOIENC .................. mezi hroty 1500 mm, max. brouseny ¢ 420 mm
OCD 55.150 CNC .....cuvveueee. mezi hroty 1500 mm, max. brouseny ¢ 520 mm
OEIASDOENC .................. mezi hroty 2200 mm, max. brouseny ¢ 420 mm
@©@EDIS5:220 ENC .................. mezi hroty 2200 mm, max. brouseny ¢ 520 mm
OCD 45.300 CNC .....ccuveeueee. mezi hroty 3000 mm, max. brouseny ¢ 420 mm
OEWIS5IB00/ENC .................. mezi hroty 3000 mm, max. brouseny ¢ 520 mm

Pripravek pro vnitfni brouseni

Kazdy stroj serie OCD muZe byt na prani osazen pripravkem pro vnitni
brouseni. Pripravek je umistén po pravé strané stroje a v pfipadé
potreby jej obsluha mechanicky sklopi do pracovni pozice. K dispozici je
cela rada rychlovreten, které Ize do pripravku pouzit; zakladni rada
obsahuje rychlovretena v rozsahu od 6.000 ot/min do 50.000 ot/min; na
pranilze dodativietena s vyssimi otackami.

A A
PALAMARY®

stroj na
obrabéni vacek

Hydrostatické
ulozeni vietene

V klidovém stavu je
vieteno pevné udrzovano
ve vycentrované poloze
stalym hydrostatickym
tlakem.

Béhem brouseni

Ps je vysoka tuhost tavy
zajiSténa kombinaci
hydrostatického a
hydrodynamického
tlaku.

bod styku
s obrobkem

slozka hydrostatického tlaku

slozka hydrodynamického tlaku
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CNC hrofove

popis a parametry

taima

brusky

0CD-2040

0OCD-3240 OCD-3260 | OCD-32100 | OCD-32150 | OCD-32200
0CD-4240 OCD-4260 | OCD-42100 | OCD-42150 | OCD-42200

kapacita stroie

vzdalenost mezi hroty 400 mm 400 mm 600mm [ 1000mm | 1500 mm 2000 mm
obézny primér nad lozem @200 mm ©320/ ¢ 420 mm

max. brouseny pramér @ 180 mm © 300/ @ 400 mm

nosnost mezi hroty 60 kg 150 kg

brousici vietenik

minimalni inkrement 0,001 mm 0,001 mm

rvchloposuv 6 m/min 6 m/min

brusny kotou¢ ¢305x38x @127 mm @ 355x50x @ 127 mm

otacky brusného kotouce 2085 ot/min 1783 ot/min

unaseci vietenik

rozsah nataceni

120° (+90°, -30°)

120° (+90°, -30°)

upinaci kuzel

MT3

MT4

otacky unaseciho vieteniku

10-500 ot/min

10-500 ot/min

max. hmotnost obrobku v¢. drzaku

15 kg/max. 100 mm

35 kg/max. 150 mm

konik

upinaci kuzel MT3 M4

zdvih 20 mm 25 mm

stal

moznost naklopeni stolu -3°az+10° 0°az12° 0°az12° 0°az 10° | 0°az 10° 0°az 10°
rozsah rychlosti pojezdu stolu 6000 mm/min 6000 mm/min

minimalni inkrement 0,001 mm 0,001 mm

ostatni

motor brousiciho vieteniku 2,3 kW 3,7 kW

motor undaseciho vieteniku 0,75 kw 0,8 kW 0,8 kW 1,3 kW 1,7 kW 2,0 kW
hmotnost 2250 ke 3400/3600 kg | 4250/4450 kg | 5300/5500 kg | 6300/6550 kg [ 7500/7750 kg

popis a parametry

0OCD-45.150

OCD 45.220 OCD 45.300

kapacita stroje

0OCD-55.150

OCD 55.220 0CD.55.300

vzdalenost mezi hroty 1500 mm 2200 mm 3000 mm

obéznv primér nad lozem 450 / 550 mm 450 /550 mm 450 /550 mm
max. brouseny primér 420 /520 mm 420 /520 mm 420 /520 mm
nosnost mezi hroty 500 /800 kg 500 / 800 kg 500 /800 kg

Pozn. 800 kg pfi upnuti ve skli¢idle a jednom hrotu, 500 kg pfi upnuti ve dvou hrotech

brousici vietenik — osa X

max. poiezd 350 mm

posuv 0,001 —2000 mm/min

rvchloposuv 4000 mm/min

brousici vietenik — osa Z

max. poiezd 1970 mm 2750 mm | 3620 mm
posuv 0,001 —2000 mm/min

rychloposuv

4000 mm/min

brusnv kotoué

brusny kotou¢

¢ 510 (610) x 50 - 125 x ¢ 152,4 (203,2) mm

otacky brusného kotouce 2085 ot/min | 1783 ot/min | 1783 ot/min
unaseci vietenik

upinaci kuzel MT6 MT6 MT6
otacky unaseciho vieteniku 0-350 ot/min 0-350 ot/min 0-350 ot/min
konik

upinaci kuzel MT6 MT6 MT6
zdvih 60 mm 60 mm 60 mm
ovladéni ruéné / hvdraulicky

ostatni

motor brousiciho vieteniku 11 kw 11 kW 11 kW
motor unéseciho vieteniku 2,9 kW 2,9 kW 2,9 kW
vvska upin. hrotd nad podlahou 1000 mm 1000 mm 1000 mm

hmotnost

12000 ke 17000 kg 24000 kg
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Automatické NC hrotove brusky

Brusky PALMARY serie GU
presné hrotové brusky s hydrostatickym uloZzenim vietene

Podobné jako u CNC stroju, jsou i automatické hrotové brusky PALMARY serie
GU postaveny na bazi litinovych loZi s hydrostaticky uloZzenym vietenem bez
jakéhokoliv mechanického kontaktu na konstrukci stroje. Rovnéz mazani
kluznych ploch stroje je zajistovano hydrostaticky a diky tomu je mazivo
rozvadéno rovnomérné a posuvy probihaji jemné a plynule. Mazivo je
davkovano automaticky.

| ZATIiZENI ZATIiZENI

Stojan a ostatni zakladni ¢asti stroje jsou odlity z kvalitni litiny MEEHANITE,
kombinované kluzné plochy (ploché vedeni a vedenive tvaru"V") jsou precizné
brouseny a rucné zaskrabany.

Brusky jsou urcené pro veskeré bézné aplikace brouseni valcovych povrchd, u
kterych je poZzadovana vysoka presnost, ale s ohledem na tvar obrobku neni
treba souvislé CNC fizeni. Stroje serie GU jsou univerzalni, plné automatické [U:(-
brusky s minimalnim inkrementem 0,001 mm a s vysokou mirou flexibility —a to
i diky moznosti brouseni vnitfnich pridmér (volitelné zvl. pfislusenstvi).
K dispozici jsou nasledujici zakladni typorozméry stroji:

GU 20X40NC ..ooveeiieiieieeine mezi hroty 400 mm, max. brouseny ¢ 160 mm 4
GUIBIXEONGCE.. ..................... mezi hroty 600 mm, max. brouseny ¢ 280 mm
GU 42X60NC ....ooeevveeiieeiiens mezi hroty 600 mm, max. brouseny ¢ 380 mm
GU 32x100NC ....ccceeevvvennen. mezi hroty 1000 mm, max. brouseny ¢ 280 mm
GUE2A00NC ..................... mezi hroty 1000 mm, max. brouseny ¢ 380 mm
GU 32x150NC ...ccovveeeianne mezi hroty 1500 mm, max. brouseny ¢ 280 mm
GlUF2GA50NC ...................... mezi hroty 1500 mm, max. brouseny ¢ 380 mm
GU 32%200NC ...covvveerreneenn mezi hroty 2000 mm, max. brouseny ¢ 280 mm
G2 Q00NC ...................... mezi hroty 2000 mm, max. brouseny ¢ 380 mm e ——
el E @
o K
Ridici panel S i
Ovladani stroje je snadné a intuitivni — vedkeré zakladni parametry g ‘ "'t i () :; s
technologického procesu lze zadavat pomoci dotykového : g

ovladaciho panelu formou dialogu. Kdispozici je téz
rozsahla diagnostika. Systém komunikuje s obsluhou
v ceském jazyce.

Stejné jako u CNC strojli, mohou byt brusky GU vybaveny
pfipravkem pro vnitrni brouseni. Pripravek je umistén po pravé
strané stroje a v pripadé potreby jej obsluha mechanicky sklopi
do pracovni pozice. K dispozici je cela rada rychlovieten, které Ize
do pripravku pouzit; zakladni rada obsahuje vietena v rozsahu od 6.000 ot/min
do 50.000 ot/min; na pranilze dodat i vietena s vyssimi otackami.
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Automatické NC hrotove brusky

popis a parametry
kapacita stroie

GU 20x40NC

GU 32x100NC | GU 32x150NC | GU 32x200NC

vzdalenost mezi hroty 400 mm 1000 mm | 1500 mm | 2000 mm
obézny prdmér nad lozem 200 mm 320 mm

max. brousenv primér 160 mm 280 mm
nosnost mezi hroty 60 kg 100 kg
brousici vietenik

uhel naklopeni +30° +30°

ruéni prestaveni sani 135 mm 160 mm
automatickv rvchlopfisuv 25 mm 40 mm
pfidavné prestaveni sani 95 mm 95 mm
minimalni inkrement 0,001 mm 0,001 mm
posuv na otacku ru¢niho kola 2mm 2

posuv o dilek ruéniho kola 0,005 mm 0,005 mm
brusnv kotou¢ ¢ 305 x38x ¢ 127 mm © 355 x50 x ¢ 127 mm
otacky brusného kotouce 2085 ot/min 1783 ot/min

unaseci vietenik

rozsah nataceni

120° (+90°, -30°)

120° (+90°, -30°)

upinaci kuzel

MT3

MT4

otacky unaseciho vreteniku

16 — 450 ot/min

16 — 450 ot/min

max. hmotnost obrobku vé. drzaku

15 kg / max. 100 mm

35 kg / max. 150 mm

konik

upinaci kuzel MT3 MT4
zdvih 20 mm 25 mm
stul

mozZnost naklopeni stolu 12.5° 1255

rozsah rvchlosti poiezdu stolu

50 — 4000 mm/min

50 — 4000 mm/min

ostatni

motor brousiciho vieteniku 2,1kW 3,75 kw
motor unaseciho vieteniku 0,75 kW, invertor 0,8 kW, servomotor
hmotnost 2000 kg 3800 ke | 4200 ke | 4700 ke

popis a parametry

kapacita stroie

GU 42x60NC

GU 42x100NC GU 42x150NC GU 42x200NC

vzdalenost mezi hroty 600 mm 1000 mm | 1500 mm | 2000 mm
obézny primér nad lozem 420 mm

max. brousenv primér 380 mm
nosnost mezi hroty 100 kg
brousici vietenik

Uhel naklopeni +30°

rucni prestaveni sani 160 mm
automatickv rvchlopfisuv 40 mm
pridavné prestaveni sani 95 mm
minimalni inkrement 0,001 mm
posuv na otacku ruéniho kola 2

posuv o dilek ruéniho kola 0,005 mm
brusny kotou¢ @ 355 x50 x @ 127 mm
otacky brusného kotouce 1783 ot/min

unaseci vietenik

rozsah nataceni

120° (+90°, -30°)

upinaci kuzel

MT4

otacky undseciho vreteniku

16 — 450 ot/min

max. hmotnost obrobku v¢. drzaku

35 kg / max. 150 mm

konik

upinaci kuzel MT4
zdvih 25 mm
stal

moznost naklopeni stolu 12358

rozsah rychlosti pojezdu stolu

50 —4000 mm/min

ostatni

motor brousiciho vieteniku

3,75 kw

motor unaseciho vieteniku

0,8 kW, servomotor

hmotnost

3200 ke

4000 ke 4400 ke 5000 ke
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CNC a NC brusky na otvory

CNC brusky PALMARY serie OIG jsou urceny pro brouseni primérd 6 — 150
mm s tim, Zze max. délka obrabéni je 150 mm. Je ergonomicky navrZzen pro
pohodlnou praci obsluhy. LozZe stroje je z vysoce kvalitni litiny MEEHANITE,
vyzralé a peclivé opracované. VSechny kluzné plochy jsou automaticky mazany
mazacim systémem se statickym tlakem. Dlsledkem toho je velmi maly
soucinitel tfeni a opotrebeni je téZ minimalizovano. VSechny brousici pohyby -
hrubovani, orovnavani, jemné brouseni i vyjiskfovani jsou provadény plné
automaticky.

brouseni vnitfniho brouseni vélcového brouseni vélcového brouseni valcového
valcového povrchu odstupniovaného povrchu povrchu a cela (ozub.kolo) povrchu a dna
- - g i,
VVVVV ~ - -
brouseni vnitiniho brouseni odstupiiovaného brouseni brouseni vnitfniho
kuzelového povrchu povrchu a srazeni zapichi radiusu

ichu .
(spec. orovnavac)

il il &

OROVNAVANI
' —"
orovnani pruméru | zeeses orovnani cela

brusného kotouce -II brusného kotouce

Ridici systém FANUC Oi-TC nabizi obsluze komfort a jistotu pfesného ovladani
stroje. Jeho konfigurace odpovidd potfebam brouseni - pamét 160 m, 32 pard
nastrojovych korekci, pevné brousici cykly, zakaznicka makra a dalsi opce.
Komunikace s obsluhou probiha v ceském jazyce.

Unaseci vretenik je vybaven vysoce presnymi valivymi loZisky. MlZe byt
natacen pod Uhlem 8° (dopredu) a 7° (dozadu) a brouseni kuzelU je tak mozné.
Servomotory a kulickové Srouby umoznuji plynulou zménu rychlosti pojezd(
vjednotlivych osdch. Brusné vieteno je zhotoveno z vysoce kvalitni oceli
SNCM-220 a je uloZeno ve specialnich hydrostatickych loZiscich, diky kterym
nedochazi k tepelnym dilatacim, vibracim a opotrebeni a vieteno muze
pracovat pri vysokych rychlostech dlouhodobé a stabilné. Technické parametry
zakladniho provedeni stroje jsou nasledujici:

kapacita brouseni vnitfniho otvoru ...........cccccceeeviiiiiiiiieiiciieens 6-150 mm
XA EIKEIDIOUSENENOIPOIOTOVANU .......cocovveienereniieaeerineeeneereereeeneen. 150 mm
0bEZNY Pramer NAd 10ZeM .....cc.cocveeiiiieiie e 520 mm
obézny primér nad unasecim vietenikem .........ccccoeeveeeiiecieeeecnneenne, 320 mm
L R LY e R T O 540 mm
max. rychlost podéIného POSUVU .......c..cccuveeeiiiiiiieiiie e 5 m/min
mMiNiMalni iNKremMent vV oSe X ......coovuieeiiiiiieeeeieee e 0,001 mm
MIiNIMalNi iNKreMent V OoSE Z .......ccouvveeeiiieeeceee e 0,001 mm
Ty LR e VB E D SRR 0 - 550 ot/min

nataceni unaseciho vieteniku
mMotor unasecino VIeteniku ..........cocoueeeeiiiieieeeee e
motor brusného vreteniku ...
T SHEIE e U UOUUROUR SR

g--_ 7777’ -

01G-150

AvAvA‘
PALAMVARY
" 0OIG-150
|
!
™

OIG-200DS
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CNC a NC brusky na otvory

Alternativou k CNC bruskam na otvory se souvislym fizenim je automaticka NC
bruska na brouseni otvorti IG-150NC, ktera je navrZena v intencich obvyklych
vyspélych technologii firmy PALMARY a je uréena k presnému brouseni otvor(
vrozsahu priimérd 6—150 mm a hloubce 150 mm. LoZe stroje je odlito z vysoce
kvalitni litiny, poté je tepelné zpracovadno a presné obrobeno. Kluzné plochy
stroje jsou automaticky mazany hydrostatickym maznym systémem. Stroj je
vhodny jak pro masovou vyrobu, tak i kusovou vyrobu soucasti.

Vietena pro vnitini brouseni

Jiz ve standardnim provedeni dodavd PALMARY jedno rychlovieteno i
supinacimi trny — uzivatel si mdzZe vybrat mezi vietenem s 1000 ot/min, nebo
20000 ot/min nebo 30000 ot/min. K dispozici je celd fada dalSich rychlovreten,
které Ize pouZit jak pro brusky pro vnitni brouseni, tak i pro pripravky béznych
hrotovych brusek; zakladni fada obsahuje vietena v rozsahu od 6.000 ot/min
do 60.000 ot/min; na pfanilze dodat i vietena s vyssimi otackami.

brusny
- -3 Kkotoué

aC

-
=
=

typ
vietene

8.000 ot/min

rozsah
brouseni

® 150 —¢ 65 mm

3x nastavec C

100 x 40 mm
85 x @40 mm 12 mm ¢12mm M26 x 2 M8x 1,25 41 mm
55x @40 mm

10.000 ot/min

?80—¢ 40 mm

29 mm

14 mm

90 x ¢ 30 mm
70 x @ 25 mm 10 mm ¢ 10 mm M16x1,5 M8x 1,25 24 mm
60 x @ 20 mm

15.000 ot/min

¢70—¢35mm

29 mm

14 mm

90 x @ 30 mm
70 x @ 25 mm 10 mm ¢ 10 mm M16x1,5 M8x 1,25 24 mm
60 x @ 20 mm

20.000 ot/min

940—¢ 24 mm

28 mm

11 mm

80 x @24 mm
60 x @20 mm 8 mm ® 8 mm M14 x 1,5 M6 x 1 19 mm
40 x @ 16 mm

30.000 ot/min

25 -9 15 mm

21 mm

9 mm

40x @ 16 mm
30x@ 13 mm 6 mm @6 mm M10x 1,5 M4 x0,7 17 mm
25x@ 10 mm

40.000 ot/min

$16—¢ 12 mm

20 mm

8 mm

35x@ 12 mm
30x @ 10 mm M8 x 1,25 M4 x 0,7 14 mm
25x ¢ 8 mm

50.000 ot/min

$13-¢9 mm

18 mm

7 mm

30x@ 8 mm
25x @7 mm M7 x 1 M4 x0,7 11 mm
20x @ 6 mm

60.000 ot/min

@6 mm

13 mm

6 mm

25x 96,7 mm
20x @ 6 mm --- --- M5 x0,8
15x@ 5,7 mm

M4 x0,7

M3 x 0,5 So
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CNC bezhrote brusky

CNC bezhroté brusky serie FIRMUS FCL

PALMARY se pravem muzZe pysnit svou rfadou vykonnych a velmi presnych
bezhrotych brusek. Od zcela manualné ovladanych stroji az po CNC stroje
serie FIRMUS FCL se jedna o stroje vhodné pro jakykoliv druh vyroby a
technologie bezhrotého brouseni — od zapichového maloobjemového
brouseni az pro masovou vyrobu pomoci pribézného brouseni. Zakladni fada
CNC bezhrotych brusek FIRMUS je nasledujici:

ECISI2IENC ............ obrobek ¢ 1 — @ 40 mm, kotouc @ 305 x 150 x ¢ 120 mm
ECISIBIENC .......... obrobek ¢ 1 — @ 60 mm, kotouc @ 455 x 205 x ¢ 228,6 mm
FCL 1810 CNC ...... obrobek ¢ 1 — @ 60 mm, kotouc @ 455 x 255 x ¢ 228,6 mm
FCL 1812 CNC ...... obrobek ¢ 1 — @ 60 mm, kotouc @ 455 x 305 x ¢ 228,6 mm
FCL20CNC .......... obrobek ¢ 1 — @ 60 mm, kotouc @ 510 x 205 x ¢ 304,8 mm

Zakladni komponenty strojl jsou typické pro vysoky standard firmy PALMARY
— litinové loZe, vysoce jakostni ocelové kluzné plochy, Spickové kulickové
Srouby, vybérova vietena a predevsim také sofistikovany fidici systém FANUC,
ktery umoznuje fidit vSechny pohanéné osy pro proces brouseniiorovnavani:

a zépichové (B pribézné
sz y  broudeni prd brougeni

BRI commmmto OO automatické orovnanibrusného kotouce (vertikalni)
OSANEIEEE e automatické orovnanibrusného kotouce (horizontalni)
0SAA ..ot automatické orovnani unaseciho kotouce (vertikalni)
ESalBRL................c.... automatické orovnaniundseciho kotouce (horizontalni)
T551C oot T automaticky prisuv hornich sani unaseciho kotouce
BEEIN comon iR automaticky prisuv spodnich sani unaseciho kotouce

K CNC bezhrotym bruskam serie FIRMUS FCL je k dispozici velké mnoZzstvi
zvlastniho prislusenstvi, které firma PALMARY navrhuje a dodava podle
pozadavku konecného uZivatele — automaticka nakladaci i odebiraci
manipulacni zafizeni, roboticka pracovisté, ejektory apod.

| FIRmMuUS

FCL-121

A
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CNC bezhrote brusky

dil htidel
polotovar S45C, uhlikova ocel
brusny kotoué ..

obvodova rychlost

unaseci kotou¢ ...

otacky unaseciho kotouce .

cas cyklu .

kruhovitost .
valcovitost ...
jakost povrchu .

popis a parame

brusny kotoué

standardni rozsah brouseni 91 —-040 mm 81 —060 mm 21 —-060 mm ¢1—960 mm 91 -¢60 mm
zvySeny rozsah brouseni 30 —@60 mm 240 — @150 mm 240 — 150 mm 940 — @150 mm 940 — 3150 mm
velikost brusného kotouce 305 x 150 x 120 mm @455 x 205 x 9228,6 mm | @455 x 255 x $228,6 mm | ¢455x 305 x 228,6 mm | @510 x 205 x 304,8 mm
otacky brusného kotouce 1900 ot/min 1500 ot/min 1500 ot/min 1500 ot/min 1200 ot/min
motor vietene 5.6 kW 11,25 kW 11,25 kW 15 kW 15 kW
unaseci kotoué

velikost unaseciho kotouce 8205 x 150 x 90 mm $255x205x9111,2 mm | ¢255x255x9111,2 mm | ¢255x305x@111,2 mm 305 x 205 x 127 mm
otacky unadeciho kotouce 10 az 300 ot/min 10 az 300 ot/min 10 aZ 300 ot/min 10 aZ 300 ot/min 10 aZ 300 ot/min
motor vietene 1,5 kW 3,5 kW 3,5 kW 3,5 kW 3,5 kW

uhel nataceni +5°az -3° +5°az-3° +5° a7 -3° +5°az -3° +5° a7 -3°
posuv hornich sani

posuv na otacku 4 mm 3,5 mm 3,5 mm 3,5mm 3,5 mm

posuv na dilec 0,025 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
mikroposuv na otacku 0,1 mm 0,1 mm 0.1 mm 0,1 mm 0,1 mm
mikroposvu na dilec 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm
posuv spodnich sani

posuv na otacku 7 mm 9 mm 9 mm 9 mm 9mm

posuv na dilec 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
mikroposuv na otacku 0,2 mm 0,2 mm 0,2 mm 0,2 mm 0,2 mm
mikroposuv na dilec 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm
ostatni

rozmeéry 2195 x 1750 x 1620 mm | 2360 x 2860 x 1650 mm | 2360 x 2860 x 1650 mm | 2360 x 3000 x 1650 mm | 2360 x 3000 x 1650 mm
hmotnost 1700 kg 2900 kg 3000 kg 3400 kg 3700 kg
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Automaticke bezhrote brusky

Automatické bezhroté brusky PALMARY
Serie PCv provedeni NC, symbol nového standardu.

V konstrukci CNC i NC bezhrotych brusek dosahla firma PALMARY znacnych
Uspéchd. Rada zahrnuje mnoho typorozmérii, které vychazi ze skladby vysoce
kvalitnich komponent. LoZe stroje je zhotoveno z vysoce kvalitni litiny
MEEHANITE, kterd je pred vlastnim obrabénim dokonale tepelné zpracovana.
Kluzné plochy jsou frekvencné kaleny a presné brouseny a ru¢né zaskrabavany.
Jak brusné, tak i pritlacné vieteno je zhotoveno z nejlepSi chrom
molybdenniklové oceli (SNCM-220). Materidl obou vrieten je navic peclivé PC.18105.Nc
tepelné zpracovan, vietena jsou precizné obrabéna i brousena. Povrch vieten
je tepelné zpracovan na hodnotu vyssi nez 62 HRC. Naklapéni sani je snadné a
umoznuje tak jednoduché nastaveni Uhlu pro pribéiné brouseni, nebo
brouseni kuzell v rozsahu +5° az -5°, pfi zapichovém brouseni Ize sané nastavit
v rozsahu +5° aZ -3° a vyladit tak dokonale kontakt mezi obrobkem a brusnym
kotoucem. Kluzné plochy sani jsou mazany centralnim systémem mazani. Jsou
kaleny a presné brouseny a dobie chranény proti priniku prachu a dalsSich
necistot. Stroje jsou osazeny servopohony a diky tomu umoziuji velmi jemny
pfisuv a nastavenivinkrementu 0,001 mm.

Kulickové Srouby jsou zhotoveny z vysoce kvalitni chrom molybdenniklové
oceli (SNCM-4), jsou peclivé opracovany, tepelné zpracovany a brouseny,
vodici matice kulickového Sroubu ma specialni konstrukci, je nastavitelna a
umoznuje tak velmi jemny a plynuly pohyb a dosahuje vynikajici odolnost proti
opotrebeni. Stroje jsou vybaveny automatickym centrdlnim mazacim
systémem, ktery plynule zasobuje vSechny dllezité uzly stroje, hydraulicky
systém zasobuje loZiska obou vieten z jediného centrédiniho zdroje. Soucasti
hydraulického systému je standardné i chladicijednotka.

Stroje jsou vhodné jak pro zapichové, tak i pro priibézné brouseni, k dispozici je
cela rada pomocnych a automatizacnich prvkd a pripravk(. Automatické NC
stroje serie PC jsou k dispozici i v jednodusSim provedeni s manudlnim
ovladanim, a to bud'bez servopohon, nebo s nimi. K dispozici jsou nasledujici
zékladnityporozméry NCstroja:

PC-12S5-NC .............. obrobek ¢ 1 — @ 40 mm, kotouc @ 305 x 150 x ¢ 120 mm
BESIASNG .............. obrobek ¢ 1 — @ 40 mm, kotouc @ 355 x 150 x ¢ 180 mm
PC-16S-NC ........... obrobek ¢ 1 — @ 50 mm, kotouc ¢ 405 x 205 x ¢ 203,2 mm
PC-185-NC ........... obrobek ¢ 1 — @ 80 mm, kotouc ¢ 455 x 205 x ¢ 228,6 mm

PC-1810S-NC ....... obrobek ¢ 1 — @ 80 mm, kotouc @ 455 x 255 x ¢ 228,6 mm
PC-1812S-NC ....... obrobek ¢ 1 — @ 80 mm, kotouc @ 455 x 305 x @ 228,6 mm

PC-20S-NC ........... obrobek ¢ 1 — ¢ 80 mm, kotouc @ 510 x 205 x ¢ 304,8 mm

PC-24S-NC ......... obrobek ¢ 1 — ¢ 100 mm, kotouc ¢ 610 x 205 x @ 304,8 mm
PC-2410S-NC ..... obrobek ¢ 1 — ¢ 100 mm, kotouc @ 610 x 255 x @ 304,8 mm
PC-2412S-NC ..... obrobek ¢ 1 — ¢ 100 mm, kotouc ¢ 610 x 305 x @ 355,6 mm

Ridici panel

Ovladani stroje v NC provedeni je snadné a intuitivni — veskeré zakladni
parametry technologického procesu lze zadavat pomoci dotykového
ovladaciho panelu formou dialogu. K dispozici je téZ rozsédhld diagnostika.
Systém komunikuje s obsluhou v éeském jazyce.
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Automaticke NC bezhrofe

popis a parametry

PC-12S-NC

PC-14S-NC

taima
brusky

brusny kotouc

PC-16S-NC

PC-18S-NC

PC-1810S-NC

standardni rozsah brouseni 81— @40 mm ¢1—@40 mm ¢1—950 mm ¢1-980 mm 1 —980 mm
zvvseny rozsah brouseni #30—¢60 mm 30— 960 mm 840 — 3100 mm 40 — 3150 mm 940 — 3150 mm
velikost brusného kotouce ©305 x 150 x 120 mm ©355 x 150 x 180 mm @405 x 205 x 203,2 mm @455 x 205 x $228,6 mm @455 x 255 x 228,6 mm
otacky brusného kotouce 1900 ot/min 1637 ot/min 1600 ot/min 1260 ot/min 1260 ot/min
motor vietene 5,6 kW 5.6 kW 7.5 kW 11,2 kW 11,2 kW
unaseci kotouc

velikost unaseciho kotouce

205 x 150 x 890 mm

355 x 150 x 180 mm

8255 x 205 x9111,2 mm

255 x 205 x 111,2 mm

8255 x 255 x $111,2 mm

otacky unaseciho kotouce

10 aZ 300 ot/min

10 aZ 300 ot/min

10 aZ 300 ot/min

10 aZ 300 ot/min

10 aZ 300 ot/min

motor vietene 1,5 kW servomotor 1,5 kW servomotor 2,0 kW servomotor 3,0 kW servomotor 3,0 kW servomotor
Uhel naklapéni +5°az-3° +5°az-3° +5°az-3° +5°az-3° +5°az-3°

Uhel natoceni £5° +5° +5° s G +i58

posuv hornich sani

posuv na otacku 4 mm 4 mm 3,5mm 3,5mm 3,5 mm
posuv na dilec 0,025 mm 0,025 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
mikroposuv na otacku 0,1 mm 0,1 mm 0,1 mm 0,1 mm 0,1 mm
mikroposuv na dilec 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm
posuv spodnich sani

posuv na otacku 7 mm 7 mm 9 mm 9 mm 9 mm

posuv na dilec 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
ostatni

rozméry stroie 1750 x 1050 x 1400 mm 1750 x 1050 x 1400 mm 2100 x 1700 x 1500 mm 2350 x 1950 x 1530 mm 2350 x 1950 x 1530 mm
hmotnost stroje 1700 kg 1800 kg 2450 kg 3000 kg 3000 kg

popis a parametry

PC-1812S-NC

PC-20S-NC

PC-24S-NC

PC-2410S-NC

PC-2412S-NC

brusny kotou¢

standardni rozsah brouseni 91 —980 mm 91 —980 mm 91 —9100 mm ¢1—9100 mm #1—-9100 mm
zvwvieny rozsah brouseni 840 — @150 mm 840 - @150 mm - -—- -

velikost brusného kotouce @455 x 305 x 9228,6 mm 510 x 205 x $304,8 mm 610 x 205 x 3304,8 mm 9610 x 255 x $304,8 mm 610 x 305 x 355,6 mm
otacky brusného kotouée 1260 ot/min 1200 ot/min 1400 ot/min 1400 ot/min 1400 ot/min
motor vietene 15 kw 15 kW 22,5 kW 22,5 kw 22,5 kW
unaseci kotouc

velikost unaseciho kotouce 9255 x 305 x $111,2 mm 9305 x 205 x @127 mm 9305 x 205 x 127 mm 305 x 255 x 127 mm 9305 x 305 x 127 mm
otacky unaseciho kotouce 10 az 300 ot/min 10 az 300 ot/min 10 az 300 ot/min 10 az 300 ot/min 10 az 300 ot/min
motor vietene 3,5 kW servomotor 3,5 kW servomotor 3,5 kW servomotor 3,5 kW servomotor 5,0 kW servomotor
Uhel naklapéni +5°az-3° +5°az-3° +5° a7 -2° +5°az-2° +5°az -2°

Uhel natoceni +5° £5° +45' +45' +45'

posuv hornich sani

posuv na otacku 3,5mm 3,5mm 3,5mm 3,5mm 3,5 mm
posuv na dilec 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0.05mm 0,05 mm
mikroposuv na otacku 0.1 mm 0.1 mm 0,1 mm 0.1 mm 0.1 mm
mikroposuv na dilec 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm
posuv spodnich sani

posuv na otacku 9 mm 9 mm 9mm 9 mm 9 mm

posuv na dilec 0,05 mm 0,05 mm 0.05 mm 0,05 mm 0,05 mm
ostatni

rozméry stroie 2350 x 1950 x 1530 mm 2350 x 1900 x 1530 mm 2610 x 1900 x 1650 mm 2610 x 1900 x 1650 mm 2810 x 2100 x 1650 mm
hmotnost stroie 3500 kg 3600 kg 4850 kg 5150 kg 6400 kg
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Dalsi stroje z nasi nabidky:

R i
_u?.mi’ A
)

Valical |~
VIG-8060D

CNC vertikalni brusky
portdlové brusky

brusky s otocnym stolem
a dalsi stroje

IT°S VERY WELL
MADE IN TAIWAN

TAIMA spol. sr. o.
Bezinkova 174, 182 00 Praha 8, Brezinéves
taima@taima.cz

telefon 281 86 4546,
281 86 4473

— fi 733 642 000
WWW.talma.Cz &" " e sea3is



